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BOTIMI 11/2021

ADINGPOKS 1

Rréshiré e dukshme dy-komponentéshe epoksidike me viskozitet té€ ulét pa hollues
pér impregnim dhe mbrojtje té sipérfaqgeve té betonit

| pérgjigjet standardit EN 1504-2:2004/ 2.2 (C); 5.1 (C); 6.1 (C); 8.2 (C) dhe

EN 13813:2002/SR B2.0-IR20

FUSHA E APLIKIMIT

Pérdoret pér: mbrojtien e sipérfageve té€ betonit t&€ ekspozuara nga ngarkesa fizike e mekanike dhe
agresionit kimik, pér impregnim dhe pérmirésimin e vecorive fizike dhe mekanike té betonit. Pér sanacion
konstruktiv(ndértues) té sipérfageve té armiro-betonit me derdhje ose injektim té plasaritieve dhe mbushjen e
ankeréve.

Gjaté pérzierjes sé rérés sé kuarcit mund té fitohet llag epoksidik me karakteristika té larta fiziko-mekanike, i
cili mund té aplikohet gjaté sanacionit t&¢ démtimeve té konstruksioneve té betonit.

CILESITE

-Adezion i shkélgyeshém pér lloje t& ndryshme té bazave(nénshtresave);
-Rezistencé e larté abrazive;

-Rezistencé solide pér thartirat(acidet) e holluara;

-rezistencé ndaj solucioneve té kripérave dhe vajrave minerale;

-nuk pérmban hollues;

-jo toksik né gjendje té lidhur;

-l rezistueshém ndaj baktereve;

KARAKTERISTIKA TEKNIKE

Rezistenca ndaj agresionit té forté kimik (benzing, nafté,
vaj motori, 10% CH3COOH, 20% H2S04, 20% NaOH, 20% EN 13529 klasi Il, reduktimi i fortésisé < 50%
NaCl)

Fortési e shtypjes EN 12190 >60MPa
Koha e hapur pér aplikim né temperaturé prej 20°C SRt SO
Koha midis hedhjes sé shtresés sé paré dhe té dyté

v ~po - 24h
né 25°C
Fortésia fillestare ditén e paré, né 25°C, Shore D EN ISO 868 45 - 55
Fortésia fillestare ditén e 7-té, né 25°C, Shore D EN ISO 868 60 - 70
Temperatura e bazés dhe ajrit gjaté aplikimit - 10-30°C
Lagéshtia relative e ajrit - <7%
Pérdorimi njekar.uk [o)er garkullim té lehté né i pas 3 ditésh
temperaturé prej 20°C
Pérdorimi mekanik pér qarkullim té réndé né ) 55 7 i

temperaturé prej 20°C
Pérdorimi kimik(duke pérfshiré edhe kontaktin me

ujé), né 20°C - pas 15 ditésh

METODOLOGJIA E REALIZIMIT

Fagja 1 nga 4
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PERGATITJA E BAZES(NENSHTRESES)
Baza(nénshtresa) e betonit duhet té jeté e shéndoshé, e thaté, jo e yndyrshme, pa pluhur, pa kondenzat dhe

domosdo e hidroizoluar me géllim gé té pengohet shfagja e presionit negativ hidrostatik.

Lagéshtia e bazés(nénshtresés) duhet té jeté mé e vogél se 7%, kurse temperatura gjaté aplikimit nga 10
deri 30°C. Lagéshtia relative e ajrit gjaté ndértimit(aplikimit) duhet té jeté mé e vogél se 70%, me qéllim té
evitimit t&€ kondensimit té€ sipérfages né pérpunim. Nése nuk respektohet ky kufizim, mund té€ shfagen
ndryshime estetike t€ mbéshtjellésit té€ lyer, por vecorité fizike dhe kimike té€ materialit do t& mbeten té
pandryshuara.

Baza(nénshtresa) e re e betonit

Betoni duhet té jeté i vietér minimum 28 dité, té jeté me forcé minimale té presonit prej 25 MPa dhe té

mos pérmbajé lagéshti mé shumé se 7%. Léngu(“‘quméshti”) i ¢cimentos i dalé né sipérfage, mbeturinat e
llacit, njollat nga boja dhe vaji, duhet t& higen né ményré mekanike. Né fund, baza(nénshtresa), duhet té
pastrohet nga pluhuri me ané té thithéses industriale.

Baza e vjetér e betoni

Ménjanimi i “guméshtit t&€ cimentos”, vajrave té depértuara dhe papastértive né bazé duhet t& béhet né
ményré mekanike.

Té gjitha démtimet e bazés duhet t& sanohen duke pérdorur materiale pérkatése té parapara pér riparime té
konstruksioneve té ndértimeve té betonit.

Baza e vjetér epoksidike

Pér sanacionin e sipérfageve ekzistuese epoksidike, para hedhjes sé€ mbéshtjellésit(lyerésit)té ri epoksid,
nevojitet qé té béhet vlerésimi(hulumtimi) i cilésisé s& mbéshtjellésit(lyerésit) té vjetér epoksidik me analizén
e adezionit(me pull-off test). Nése rezultatet e fituara jané té kénagshme, duhet té béhet thepésimi
(vrazhdésimi) i lehté makinerik dhe pastrimi i pluhurit nga sipérfagja bazé. Nése rezultatet nuk jané té
kénagshme, sipérfagja e vjetér epokside duhet t€ ménjanohet térésisht.

APLIKIMI S| MBESHTJELLES(LYERES) PER IMPREGNIM DHE MBROJTJEN E SIPERFAQEVE TE BETONIT

Adingpoks 1, si lyerés(mbéshtjellés) hidhet mbi sipérfagen bazé(nénshtresén) me trashési té barazuar, me
ané té mistrisé s& gomés(“gletares sé gomés)” ose rulit me fibra leshi. Te bazat tejet poroze mund té hidhet
né dy shtresa. Te bazat me fuga punuese, duhet qé edhe ato t&€ mbushen me stuko epoksidik. Materiali
pérgatitet me pérzierjen e komponentéve A dhe B me pérzierés(mixer) t& ngadalshém elektrik(300 deri 500
rrotullime/min) deri né barazimin(“njéjtésimin”) e ploté. Sasia e materialit g& pérzihet duhet té jeté né harmoni
me kohén e hapur pér puné me materialin.

MBUSHJA(HEDHJA) DHE INJEKTIMI | PLASARITJEVE DHE ANKEREVE

Gjaté kryerjes sé sanacionit konstruktiv te elementet e betonit, Adinproks 1 pérdoret pér mbushjen e
plasaritieve ekzistuese né beton. Materiali pérgatitet me pérzierjen e komponentéve A dhe B me
pérzierés(mixer) t&€ ngadalshém(300 deri né 500 rrotullime/min) deri né barazimin e ploté dhe hedhjes sé saj
té drejtpérdrejté (pér sipérfage horizontale)né plasén(té carén). Né ményré alternative, materiali i pérgatitur
Adinpoks 1 mund té hidhet me injektim nén shtypje né plasén népérmijet pakeréve té vendosur paraprakisht.
Para hedhjes(mbushjes) plasaritja(e ¢ara) duhet té pastrohet nga pluhuri dhe uji i mbetur.

Materiali i pérgatitur Adingpoks 1 mund té pérdoret edhe pér mbushjen e ankeréve té celikté.

PERGATITJA E LLACIT EPOKSIDIK PER SANACION

Llaci epoksidik pérgatitet me pérzierjen e ngadalté té komponentéve A dhe B té Adinkpoksit 1 (deri né
barazimin e ploté), e pastaj shtohet mbushje kuarci né pérpjesétim Adinkpoksit 1: Mbushjen S/H = 1:4 deri
né 1:6. Pér pérzierje pérdoret pérzierési(mixer-i) i ngadalshém makinerik. Sipérfagja ku éshté hedhur llagi,
pérpunohet né ményré finale me mistri (“gletare”)¢eliku, me ¢’rast materiali shtypet deri né mbylljen e
térésishme té strukturés sipérfagésore. Sipas nevojés, si mbéshtjellés(lyerés) final mund té hidhet Adingpoks
1 ose ndonjé tjetér mbéshtjellés(lyerés) epoksidik pér mbylljen pérfundimtare té strukturés. Gjaté pérdorimit
té llacit epiksodik pér sanacion epoksidik rekomandohet té béhen hulumtime paraprake.

Pér ilustrim éshté dhéné tabela e méposhtme, me rezultatet e analizés sé llagit epoksidik té pérgatitur me
Adingpok 1 dhe Mbushjen S/H (0,3-0,8 mm) dhe pérpjestimi i pérzierjes Adingpoks 1: Mbushja S/H = 1:4.

Fagja 2 nga 4
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A+B : Mbushje S/H (0,3-0,8 mm)
Pérpjestimi i pérzierjes - =1:4

Fortésia e shtypjes EN 12190 >40MPa

Adingpoks 1 (si lyerés): 0,2-0,4 kg/m?

Pér trashésiné e shtresés 1 cm(si llag): 15,00 — 17,00 kg/m?
(Adingpoks 1 : Mbushje C/X (0,3-0,8 mm ) = 1:4)

Veglat dhe pajisjet pastrohen me Holluesin P menjéheré pas pérdorimit.

Né sete A+B: 3kg
Komponenti A: 2kg
Komponenti B: 1kg

Né sete A+b: 9kg
Komponenti A: 6kg
Komponenti B: 3kg

Né sete A+B: 300kg
Komponenti A: 200kg
Komponenti B: 100kg

Né ambalazh origjinal dhe té& mbyllur, né hapésira pa lagéshti, né temperaturé prej 10- 30°C, t& mbrojtur nga
rrezet e drejtpérdrejta té diellit dhe nga ngrirja.
Afati i pérdorimit: 9 muaj.

Fagja 3 nga 4

PRODUKTET PER PERPUNIM PERFUNDIMTARTE DYSHEMEVE
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SHENJA E PRODHIMIT TE CERTIFIKUAR

ce

2032

ADING AD Skopje,
Novoselski pat (ul 1409) br.11
1060 Skopje, North Macedonia

17
GDFCO001/6
EN 1504-2:2004

ADINGPOKS 1
Epoxy surface protection system for concrete, for moisture control and improved physical
and chemical resistance

Adhesion strength by pull-off test 22,0 N/mm?

Capillary absorption and w < 0,1 kg/m?h%?3
permeability to water
Permeability to water vapour Class Ill, Sp > 50 m
Abrasion resistance <3000 mg
Impact resistance Class 11210 Nm
After loading, no cracks, no delamination
Resistance to severe chemical Class II: 28 days without pressure
attack < 50% reduction in Shore hardness after treatment in test

liquids: petrol; diesel and motor oil;
10% CH3COOH; 20% H2S04; 20% NaOH; 20% NaCl

Reaction to fire Class F

Dangerous substances No performance determined

Rreziku pér shéndetin: Duhet té evitohet kontakti i prodhimit me |I€kurén ose syté, si dhe té thithjes me frymémarrje gjaté pérzierjes sé
komponentéve A dhe B. Né rast té kontaktit t& papritur, prodhimi duhet té largohet menjéheré me lecké té thaté ose té lagur pakéz me
Hollues P, e pastaj vendi duhet té€ pastrohet miré me ujé té pastér dhe sapun. Nése materiali jua spérkat syté, menjéheré syté duhet té
shpérlahen me ujé té pastér dhe té kérkohet ndihmé mjekésore. Duhet poashtu té sigurohet ajrosje té hapésirave ku punohet me
rréshira dhe hollues.

Zjarri: Prodhimi nuk ndizet.

Pastrimi dhe ruajtja: Mbeturinat e shpérndara t€ Adingpoksit 1 pastrohen me Holluesin P. Ambalazha e vjetér qé éshté pérdorur duhet
té ruhet sipas normativés dhe rregullativés lokale pér kété lloj t&é mbeturinave.

Rekomandojmé qé ményra e hedhjes dhe sasisé sé nevojshme té€ adaptohen sipas kushteve té objektit, si dhe té pérdoret pajisje
pérkatése e detyrueshme.

Informacione plotésuese jané dhéné né Certifikatén e sigurisé sé prodhimit.

Fagja 4 nga 4
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